Broca em metal duro, uma combinacao ideal de alto desempenho e menor custo.
Broca en metal duro, una combinacion ideal de alto rendimiento y menor costo.

Linha MD « MD-HO

Broca em metal duro para multiaplicacao.
Broca de metal duro para aplicacion multiple.
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IN FORMACOES AO USUARIO INFORMACIONES AL USUARIO
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o) [ ) | [z o Tabela de
Eai) iz SO hr (S especificagdes
@ Legenda de icones verifique pag. xx | Leyenda de los iconos consulte pag. xx Unid. mm/ Tabla de especificaciones
EDP E Dc e L Ds Estoqun EDP Eo. De e L Ds j:g,gr(

5013D030E 3 20 62 6 C 5013D088E 88 47 89 )D, C
I’cones 5013D031E 31 20 62 6 C 5013D089E 89 47 89 @t 10 C
5013D032E 32 20 62 6 C 5013D090E 9 47 89 10 C

. . 5013D033E 33 20 62 6 C 5013D091E 91 47 89 10 C
explicativos Sor3D034E 54 % & s < So13D052E 52 I o o c
f . . 5013D035E 35 20 62 6 C 5013D093E 93 47 89 10 C
Iconos expllcatlvos 5013D036E 36 20 62 6 C 5013D094E 94 47 89 10 C
5013D037E 37 20 62 6 C 5013D095E 95 47 89 10 C
5013D038E 38 24 66 6 C 5013D096E 96 47 89 10 C
5013D039E 39 24 66 6 C 5013D097E 97 47 89 10 C
5013D040E 4 24 66 6 C 5013D098E 98 47 89 10 C
5013D041E 41 24 66 6 C 5013D099E 99 47 89 10 C
5013D042E 42 24 66 6 C 5013D100E 10 47 89 10 C
5013D043E 43 24 66 6 C 5013D101E 101 55 102 12 C
5013D044E 44 24 66 6 C 5013D102E 102 55 102 12 C
5013D045E 45 24 66 6 C 5013D103E 103 55 102 12 C
5013D046E 46 24 66 6 C 5013D104E 104 55 102 12 C
5013D047E 47 24 66 6 C 5013D105E 105 55 102 12 C
5013D048E 48 28 66 6 C 5013D106E 10,6 55 102 12 C
5013D049E 49 28 66 6 C 5013D107E 10,7 55 102 12 C
5013D050E 5 28 66 6 C 5013D108E 108 55 102 12 C
5013D051E 51 28 66 6 C 5013D109E 109 55 102 12 C
5013D052E 52 28 66 6 C 5013D110E 1 55 102 12 C
5013D053E 53 28 66 6 C 5013D111E 11 55 102 12 C
5013D054E 54 28 66 6 C 5013D112E 11,2 55 102 12 C
5013D055E 55 28 66 6 C 5013D113E 1.3 55 102 12 C
5013D056E 56 28 66 6 C 5013D114E 11,4 55 102 12 C
5013D057E 57 28 66 6 C 5013D115E 1.5 55 102 12 C
5013D058E 58 28 66 6 C 5013D116E 116 55 102 12 C
5013D059E 59 28 66 6 C 5013D117E 1,7 55 102 12 C
5013D060E 6 28 66 6 C 5013D118E 11,8 55 102 12 C
5013D061E 6,1 28 66 8 C 5013D119E 19 55 102 12 C
5013D062E 6,2 28 66 8 C 5013D120E 12 55 102 12 C
5013D063E 63 28 66 8 C 5013D121E 12,1 60 106 14 C
5013D064E 64 34 79 8 C 5013D122E 12,2 60 106 14 C
5013D065E 6,5 34 79 8 C 5013D123E 123 60 106 14 C
5013D066E 6,6 34 79 8 C 5013D125E 125 60 106 14 C
5013D067E 6,7 34 79 8 C 5013D130E 13 60 106 14 C
5013D068E 68 34 79 8 C 5013D135E 13,5 60 106 14 C
5013D069E 6,9 34 79 8 C 5013D138E 138 60 106 14 C
5013D070E 7 34 79 8 C 5013D140E 14 60 106 14 C
5013D071E 71 34 79 8 C 5013D145E 14,5 65 115 16 C
5013D072E 7.2 41 79 8 C 5013D148E 14,8 65 115 16 C
5013D073E 73 Ll 79 8 C 5013D150E 15 65 115 16 C
5013D074E 74 41 79 8 C 5013D155E 15,5 65 115 16 C
5013D075E 75 41 79 8 C 5013D158E 158 65 15 16 C
5013D076E 76 41 79 8 C 5013D160E 16 65 115 16 C
5013D077E 7.7 /N 79 8 C 5013D165E 16,5 73 123 18 C
5013D078E 7.8 41 79 8 C 5013D168E 16,8 73 123 18 C
5013D079E 79 41 79 8 C 5013D170E 17 73 123 18 C
5013D080E 8 41 79 8 C 5013D175E 17.5 73 123 18 C
5013D081E 81 /N 89 10 C 5013D178E 178 73 123 18 C
5013D082E 82 41 89 10 C 5013D180E 18 73 123 18 C
5013D083E 83 41 89 10 C 5013D185E 18,5 79 131 20 C
5013D084E 84 41 89 10 C 5013D190E 19 79 131 20 C
5013D085E 85 /9 89 10 C 5013D195E 195 79 131 20 C
5013D086E 86 41 89 10 C 5013D198E 198 79 131 20 C
5013D087E 87 41 89 10 C 5013D200E 20 79 131 20 C

M Velocidade de Corte (Vo) consultar pagina xx

M itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso
departamento Comercial

W o jtens em estoque.

B C- Itens com estoque sob consulta

M items fuera de la Tabla de Especif
con nuestro departamento Comerd

B o ftems en stock

M C- items con stock bajo consulta.
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DESCRIPCION DE ICONOS - BROCAS DESCRICAO DE I’CONES - BROCAS

Matéria—pri IMa Materia prima

up Metal Duro
Metal Duro

Revestimentos Recubrimientos

= EgiAs Outros revestimentos, sob consulta.
EgiAs  EgiAs Otros recubrimientos, a solicitud.

TipOS de Haste Tipos de Mango

g Haste cilindrica KT Fixacao térmica

Mango cilindrico FAT  Fijacién térmica

KM Tolerancia da haste

h7 Tolerancia del mango

AngUIO da Hélice do Canal Angulo de la Hélice del Canal

AN Angulo da hélice do canal da broca
Angulo de la hélice del canal de la broca

Refrigeragéo Interna Refrigeracién Interna

Furo de refrigeracao interna
Agujero de lubricacién interna

TO|erénCiaS de Corte da Broca Tolerancias de Corte de la Broca

<~ Tolerancia de corte da broca
m7 Tolerancia de corte de la broca

TIpOS de MaterIaIS Tipos de Materiales

Acos
Aceros

Aco inoxidavel
Acero inoxidable

Ligas resistentes ao calor e materiais exéticos
Aleaciones resistentes al calor y materiales exdticos

Materiais endurecidos
Materiales templados

Ferro fundido
Fundicién gris

m Materiais nao ferrosos e nao metais

Materiales no ferrosos y no metales



BROCAS METAL DURO srocas memat uro
Broca em metal duro com revestimento EgiAs para aplicagao geral.

Broca en metal duro con recubrimiento EgiAs para aplicacion general.
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p || — §|~ ANN KO DN
Egils 7 30 h7  6537K
@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
E: E
EDP Eo. Dc 2 L Ds Stoqus EDP Eo. ‘ Dc e L Ds Staqie
5013D030E 3 20 62 6 C 5013D088E 8,8 47 89 10 C
5013D031E 3,1 20 62 6 C 5013D089E 8,9 47 89 10 C
5013D032E 32 20 62 6 C 5013D090E 9 47 89 10 C
5013D033E 3,3 20 62 6 C 5013D091E 9,1 47 89 10 C
5013D034E 34 20 62 6 C 5013D092E 9,2 47 89 10 C
5013D035E 3,5 20 62 6 C 5013D093E 9,3 47 89 10 C
5013D036E 3,6 20 62 6 C 5013D094E 94 47 89 10 C
5013D037E 37 20 62 6 C 5013D095E 95 47 89 10 C
5013D038E 3,8 24 66 6 C 5013D096E 9,6 47 89 10 C
5013D039E 39 24 66 6 C 5013D097E 9,7 47 89 10 C
5013D040E 4 24 66 6 C 5013D098E 9,8 47 89 10 C
5013D041E 41 24 66 6 C 5013D099E 99 47 89 10 C
5013D042E 4,2 24 66 6 C 5013D100E 10 47 89 10 C
5013D043E 43 24 66 6 C 5013D101E 10,1 55 102 12 C
5013D044E 4,4 24 66 6 C 5013D102E 10,2 55 102 12 C
5013D045E 45 24 66 6 C 5013D103E 10,3 55 102 12 C
5013D046E 4,6 24 66 6 C 5013D104E 10,4 55 102 12 C
5013D047E 4,7 24 66 6 C 5013D105E 10,5 55 102 12 C
5013D048E 4,8 28 66 6 C 5013D106E 10,6 55 102 12 C
5013D049E 4,9 28 66 6 C 5013D107E 10,7 55 102 12 C
5013D050E 5 28 66 6 C 5013D108E 10,8 55 102 12 C
5013D051E 51 28 66 6 C 5013D109E 10,9 55 102 12 C
5013D052E 5.2 28 66 6 C 5013D110E 1 55 102 12 C
5013D053E 53 28 66 6 C 5013D111E 111 55 102 12 C
5013D054E 54 28 66 6 C 5013D112E 11,2 55 102 12 C
5013D055E 55 28 66 6 C 5013D113E 11,3 55 102 12 C
5013D056E 56 28 66 6 C 5013D114E 114 55 102 12 C
5013D057E 57 28 66 6 C 5013D115E 11,5 55 102 12 C
5013D058E 58 28 66 6 C 5013D116E 11,6 55 102 12 C
5013D059E 59 28 66 6 C 5013D117E 11,7 55 102 12 C
5013D060E 6 28 66 6 C 5013D118E 11,8 55 102 12 C
5013D061E 6,1 28 66 8 C 5013D119E 19 55 102 12 C
5013D062E 6,2 28 66 8 C 5013D120E 12 55 102 12 C
5013D063E 6,3 28 66 8 C 5013D121E 121 60 106 14 C
5013D064E 6,4 34 79 8 C 5013D122E 12,2 60 106 14 C
5013D065E 6,5 34 79 8 C 5013D123E 12,3 60 106 14 C
5013D066E 6,6 34 79 8 C 5013D125E 12,5 60 106 14 C
5013D067E 6,7 34 79 8 C 5013D130E 13 60 106 14 C
5013D068E 6,8 34 79 8 C 5013D135E 13,5 60 106 14 C
5013D069E 6,9 34 79 8 C 5013D138E 138 60 106 14 C
5013D070E 7 34 79 8 C 5013D140E 14 60 106 14 C
5013D071E 7,1 34 79 8 C 5013D145E 14,5 65 115 16 C
5013D072E 72 41 79 8 C 5013D148E 14,8 65 115 16 C
5013D073E 72 41 79 8 C 5013D150E 15 65 115 16 C
5013D074E 74 41 79 8 C 5013D155E 15,5 65 115 16 C
5013D075E 7,5 41 79 8 C 5013D158E 158 65 115 16 C
5013D076E 7,6 41 79 8 C 5013D160E 16 65 115 16 C
5013D077E 7,7 41 79 8 C 5013D165E 16,5 73 123 18 C
5013D078E 78 41 79 8 C 5013D168E 16,8 73 123 18 C
5013D079E 79 41 79 8 C 5013D170E 17 73 123 18 C
5013D080E 8 41 79 8 C 5013D175E 17,5 73 123 18 C
5013D081E 81 41 89 10 C 5013D178E 17,8 73 123 18 C
5013D082E 8,2 41 89 10 C 5013D180E 18 73 123 18 C
5013D083E 83 41 89 10 C 5013D185E 18,5 79 131 20 C
5013D084E 8,4 41 89 10 C 5013D190E 19 79 131 20 C
5013D085E 8,5 M 89 10 C 5013D195E 19,5 79 131 20 C
5013D086E 8,6 41 89 10 C 5013D198E 19,8 79 131 20 C
5013D087E 8,7 M 89 10 C 5013D200E 20 79 131 20 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 8. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 8.
B Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M o-jtemsen stock.
M C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
n am . Ligade ;. P Metais
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srocasmeraouro BROCAS METAL DURO

Broca Metal Duro H

Broca em metal duro com revestimento EgiAs para aplicagdo geral.
Broca en metal duro con recubrimiento EgiAs para aplicacion general.

O Broca Metal Duro

PRO 3D Multiaplicagdo com Fu

4031/3 MD-HO-3D
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@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pég. 3 Unid..mm
EDP No. Dc 13 L Ds Esggc he EDP No. ‘ Dc e L Ds Esstg( ue
5023D030E 3 20 62 6 C 5023D084E 84 47 89 10 C
5023D031E 3,1 20 62 6 C 5023D085E 85 47 89 10 C
5023D032E 32 20 62 6 C 5023D086E 8,6 47 89 10 C
5023D033E 33 20 62 6 C 5023D087E 87 47 89 10 C
5023D034E 34 20 62 6 C 5023D088E 838 47 89 10 C
5023D035E 3,5 20 62 6 C 5023D089E 89 47 89 10 C
5023D036E 3,6 20 62 6 C 5023D090E 9 47 89 10 C
5023D037E 3,7 20 62 6 C 5023D091E 9,1 47 89 10 C
5023D038E 38 24 66 6 C 5023D092E 9,2 47 89 10 C
5023D039E 39 24 66 6 C 5023D093E 93 47 89 10 C
5023D040E 4 24 66 6 C 5023D094E 94 47 89 10 C
5023D041E 41 24 66 6 C 5023D095E 9,5 47 89 10 C
5023D042E 4,2 24 66 6 C 5023D096E 9,6 47 89 10 C
5023D043E 43 24 66 6 C 5023D097E 9,7 47 89 10 C
5023D044E 44 24 66 6 C 5023D098E 9,8 47 89 10 C
5023D045E 45 24 66 6 C 5023D099E 99 47 89 10 C
5023D046E 4,6 24 66 6 C 5023D100E 10 47 89 10 C
5023D047E 4,7 24 66 6 C 5023D101E 10,1 55 102 12 C
5023D048E 4.8 28 66 6 C 5023D102E 10,2 55 102 12 C
5023D049E 49 28 66 6 C 5023D103E 10,3 55 102 12 C
5023D050E 5 28 66 6 C 5023D104E 104 55 102 12 C
5023D051E 51 28 66 6 C 5023D105E 10,5 55 102 12 C
5023D052E 52 28 66 6 C 5023D106E 10,6 55 102 12 C
5023D053E 53 28 66 6 C 5023D107E 10,7 55 102 12 C
5023D054E 54 28 66 6 C 5023D108E 10,8 55 102 12 C
5023D055E 55 28 66 6 C 5023D109E 10,9 55 102 12 C
5023D056E 56 28 66 6 C 5023D110E 1 55 102 12 C
5023D057E 57 28 66 6 C 5023D111E 1,1 55 102 12 C
5023D058E 58 28 66 6 C 5023D112E 11,2 55 102 12 C
5023D059E 59 28 66 6 C 5023D113E 11,3 55 102 12 C
5023D060E 6 28 66 6 C 5023D114E 114 55 102 12 C
5023D061E 6,1 34 79 8 C 5023D115E 11,5 55 102 12 C
5023D062E 6,2 34 79 8 C 5023D116E 11,6 55 102 12 C
5023D063E 6,3 34 79 8 C 5023D117E 11,7 55 102 12 C
5023D064E 6,4 34 79 8 C 5023D118E 11,8 55 102 12 C
5023D065E 6,5 34 79 8 C 5023D119E 11,9 55 102 12 C
5023D066E 6,6 34 79 8 C 5023D120E 12 55 102 12 C
5023D067E 6,7 34 79 8 C 5023D125E 12,5 60 107 14 C
5023D068E 6,8 34 79 8 C 5023D130E 13 60 107 14 C
5023D069E 6,9 34 79 8 C 5023D135E 13,5 60 107 14 C
5023D070E 7 34 79 8 C 5023D140E 14 60 107 14 C
5023D071E 71 M1 79 8 C 5023D145E 14,5 65 115 16 C
5023D072E 7,2 41 79 8 C 5023D150E 15 65 115 16 C
5023D073E 73 M 79 8 C 5023D155E 15,5 65 115 16 C
5023D074E 74 a1 79 8 C 5023D160E 16 65 115 16 C
5023D075E 7.5 M 79 8 C 5023D165E 16,5 73 123 18 C
5023D076E 7,6 M 79 8 C 5023D170E 17 73 123 18 C
5023D077E 7,7 41 79 8 C 5023D175E 17,5 73 123 18 C
5023D078E 78 41 79 8 C 5023D180E 18 73 123 18 C
5023D079E 79 M 79 8 C 5023D185E 18,5 79 131 20 C
5023D080E 8 M 79 8 C 5023D190E 19 79 131 20 C
5023D081E 8,1 47 89 10 C 5023D195E 19,5 79 131 20 C
5023D082E 8,2 47 89 10 C 5023D200E 20 79 131 20 C
5023D083E 83 47 89 10 C
M Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 8. B Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 8.
B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso M ftems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
M e-|tens em estoque. M o-ftemsen stock.
H C- Itens com estoque sob consulta. M C - [tems con stock bajo consulta.
a o~ Ferro . Ligade i N i i Metais
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BROCAS METAL DURO srocas merat buro
Broca em metal duro com revestimento EgiAs para aplicagao geral.

Broca en metal duro con recubrimiento EgiAs para aplicacion general.

Broca HY-PRO Metal Duro 5D Multiaplicagao srocametaipuro s

4030/5 MD-5D
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@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pag. 3 Unid.:mm
E E
EDP No. ‘ Dc e L Ds stoges EDP No. ‘ Dc e L Ds Stoqes
5015D030E 3 28 66 6 C 5015D088E 838 61 103 10 C
5015D031E 3.1 28 66 6 C 5015D089E 8,9 61 103 10 C
5015D032E 3.2 28 66 6 C 5015D090E 9 61 103 10 C
5015D033E 3,3 28 66 6 C 5015D091E 9,1 61 103 10 C
5015D034E 34 28 66 6 C 5015D092E 9,2 61 103 10 C
5015D035E 3,5 28 66 6 C 5015D093E 9,3 61 103 10 C
5015D036E 3,6 28 66 6 C 5015D094E 94 61 103 10 C
5015D037E 37 28 66 6 C 5015D095E 95 61 103 10 C
5015D038E 3,8 36 74 6 C 5015D096E 9,6 61 103 10 C
5015D039E 39 36 74 6 C 5015D097E 9,7 61 103 10 C
5015D040E 4 36 74 6 C 5015D098E 9,8 61 103 10 C
5015D041E 41 36 74 6 C 5015D099E 99 61 103 10 C
5015D042E 4,2 36 74 6 C 5015D100E 10 61 103 10 C
5015D043E 43 36 74 6 C 5015D101E 10,1 71 118 12 C
5015D044E 4,4 36 74 6 C 5015D102E 10,2 71 118 12 C
5015D045E 4,5 36 74 6 C 5015D103E 10,3 71 118 12 C
5015D046E 4,6 36 74 6 C 5015D104E 10,4 71 118 12 C
5015D047E 4,7 36 74 6 C 5015D105E 10,5 71 118 12 C
5015D048E 4,8 44 82 6 C 5015D106E 10,6 71 118 12 C
5015D049E 4,9 44 82 6 C 5015D107E 10,7 71 118 12 C
5015D050E 5 44 82 6 C 5015D108E 10,8 71 118 12 C
5015D051E 51 44 82 6 C 5015D109E 10,9 71 118 12 C
5015D052E 52 44 82 6 C 5015D110E 11 71 118 12 C
5015D053E 53 44 82 6 C 5015D111E 111 71 118 12 C
5015D054E 54 44 82 6 C 5015D112E 11,2 71 118 12 C
5015D055E 55 44 82 6 C 5015D113E 11,3 71 118 12 C
5015D056E 56 44 82 6 C 5015D114E 114 71 118 12 C
5015D057E 57 44 82 6 C 5015D115E 11,5 71 118 12 C
5015D058E 58 44 82 6 C 5015D116E 11,6 71 118 12 C
5015D059E 59 44 82 6 C 5015D117E il 71 118 12 C
5015D060E 6 44 82 6 C 5015D118E 11,8 71 118 12 C
5015D061E 6,1 53 91 8 C 5015D119E 11,9 71 118 12 C
5015D062E 6,2 53 91 8 C 5015D120E 12 71 118 12 C
5015D063E 6,3 53 91 8 C 5015D123E 12,3 77 124 14 C
5015D064E 6,4 53 91 8 C 5015D125E 12,5 77 124 14 C
5015D065E 6,5 53 91 8 C 5015D128E 12,8 77 124 14 C
5015D066E 6,6 53 91 8 C 5015D130E 13 77 124 14 C
5015D067E 6,7 53 91 8 C 5015D135E 13,5 77 124 14 C
5015D068E 6,8 53 91 8 C 5015D138E 13,8 77 124 14 C
5015D069E 6,9 53 91 8 C 5015D140E 14 77 124 14 C
5015D070E 7 53 91 8 C 5015D145E 14,5 83 133 16 C
5015D071E 7,1 53 91 8 C 5015D148E 14,8 83 133 16 C
5015D072E 72 53 91 8 C 5015D150E 15 83 133 16 C
5015D073E 73 53 91 8 C 5015D155E 15,5 83 133 16 C
5015D074E 74 53 91 8 C 5015D158E 15,8 83 133 16 C
5015D075E 7,5 53 91 8 C 5015D160E 16 83 133 16 C
5015D076E 7,6 53 91 8 C 5015D165E 16,5 93 143 18 C
5015D077E 7,7 53 91 8 C 5015D168E 16,8 93 143 18 C
5015D078E 7,8 53 91 8 C 5015D170E 17 93 143 18 C
5015D079E 78 53 91 8 C 5015D175E 17,5 93 143 18 C
5015D080E 8 53 91 8 C 5015D178E 17,8 93 143 18 C
5015D081E 8,1 61 103 10 C 5015D180E 18 93 143 18 C
5015D082E 8,2 61 103 10 C 5015D185E 18,5 101 153 20 C
5015D083E 83 61 103 10 C 5015D190E 19 101 153 20 C
5015D084E 8,4 61 103 10 C 5015D195E 19,5 101 153 20 C
5015D085E 85 61 103 10 C 5015D198E 19,8 101 153 20 C
5015D086E 8,6 61 103 10 C 5015D200E 20 101 153 20 C
5015D087E 87 61 103 10 C
B Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 8. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 8.
M Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso M items fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
B e-tens em estoque. M e-jtemsen stock.
B C - Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
n am . Ligade ;. P Metais
Aco Baixo| Aco Médio| Ago Alto B Ago : Ao Ferro Ferro | igade |, . . by P - | Material | Ligade !
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- h Acero Ac Acero Acero | Fundicion | Aleacion aa oy LAl di .| M | [Al d :
Ca‘fg{;’no C'av‘ri‘i'f"o Ca’:l')‘gno Aleado | Heramienta | Aceros Templados Aceros Templados Inoxidable | Fundido | Nodular | de Cobre | Alumino deAuminio | Titanio Ttanto. | Inconel cgna.:,eu":sm A/T:;Ir?érlioe mmgws
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srocasmeraouro BROCAS METAL DURO

Broca em metal duro com revestimento EgiAs para aplicagdo geral.
Broca en metal duro con recubrimiento EgiAs para aplicacion general.
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@ Legenda de icones verifique pag. 3 | Leyenda de los iconos consulte pég. 3 Unid.:mm
EDP No. Dc e L Ds EStoque EDP No. ‘ Dc ) L Ds Estoque

5025D030E 3 28 66 6 C 5025D084E 8,4 61 103 10 C
5025D031E 31 28 66 6 C 5025D085E 8,5 61 103 10 C
5025D032E 32 28 66 6 C 5025D086E 8,6 61 103 10 C
5025D033E 33 28 66 6 C 5025D087E 8,7 61 103 10 C
5025D034E 34 28 66 6 C 5025D088E 88 61 103 10 C
5025D035E 35 28 66 6 C 5025D089E 89 61 103 10 C
5025D036E 3,6 28 66 6 C 5025D090E 9 61 103 10 C
5025D037E 37 28 66 6 C 5025D091E 9,1 61 103 10 C
5025D038E 38 36 74 6 C 5025D092E 9,2 61 103 10 C
5025D039E 39 36 74 6 C 5025D093E 93 61 103 10 C
5025D040E 4 36 74 6 C 5025D094E 9,4 61 103 10 C
5025D041E 41 36 74 6 C 5025D095E 9,5 61 103 10 C
5025D042E 4,2 36 74 6 C 5025D096E 9,6 61 103 10 C
5025D043E 43 36 74 6 C 5025D097E 9,7 61 103 10 C
5025D044E 44 36 74 6 C 5025D098E 9,8 61 103 10 C
5025D045E 4,5 36 74 6 C 5025D099E 9,9 61 103 10 C
5025D046E 4,6 36 74 6 C 5025D100E 10 61 103 10 C
5025D047E 4,7 36 74 6 C 5025D101E 10,1 71 118 12 C
5025D048E 4,8 44 82 6 C 5025D102E 10,2 71 118 12 C
5025D049E 4,9 44 82 6 C 5025D103E 10,3 71 118 12 C
5025D050E 5 44 82 6 C 5025D104E 104 71 118 12 C
5025D051E 51 44 82 6 C 5025D105E 10,5 71 118 12 C
5025D052E 52 44 82 6 C 5025D106E 10,6 71 118 12 C
5025D053E 53 44 82 6 C 5025D107E 10,7 71 118 12 C
5025D054E 54 44 82 6 C 5025D108E 10,8 71 118 12 C
5025D055E 55 44 82 6 C 5025D109E 10,9 71 118 12 C
5025D056E 56 44 82 6 C 5025D110E 1 71 118 12 C
5025D057E 57 44 82 6 C 5025D111E 11,1 71 118 12 C
5025D058E 58 44 82 6 C 5025D112E 11,2 71 118 12 C
5025D059E 59 44 82 6 C 5025D113E 11,3 71 118 12 C
5025D060E 6 44 82 6 C 5025D114E 114 71 118 12 C
5025D061E 6,1 53 91 8 C 5025D115E 11,5 71 118 12 C
5025D062E 6,2 53 91 8 C 5025D116E 11,6 71 118 12 C
5025D063E 6,3 53 91 8 C 5025D117E 11,7 71 118 12 C
5025D064E 6,4 53 91 8 C 5025D118E 11,8 71 118 12 C
5025D065E 6,5 53 91 8 C 5025D119E 11,9 71 118 12 C
5025D066E 6,6 53 91 8 C 5025D120E 12 71 118 12 C
5025D067E 6,7 53 91 8 C 5025D125E 12,5 77 124 14 C
5025D068E 6,8 53 91 8 C 5025D130E 13 77 124 14 C
5025D069E 6,9 53 91 8 C 5025D135E 13,5 77 124 14 C
5025D070E 7 53 91 8 C 5025D140E 14 77 124 14 C
5025D071E 71 53 91 8 C 5025D145E 14,5 83 133 16 C
5025D072E 7,2 53 91 8 C 5025D150E 15 83 133 16 C
5025D073E 73 23 91 8 C 5025D155E 15,5 83 133 16 C
5025D074E 74 53 91 8 C 5025D160E 16 83 133 16 C
5025D075E 7,5 53 91 8 C 5025D165E 16,5 93 143 18 C
5025D076E 7.6 53 91 8 C 5025D170E 17 93 143 18 C
5025D077E 77 53 91 8 C 5025D175E 17,5 93 143 18 C
5025D078E 78 53 91 8 C 5025D180E 18 93 143 18 C
5025D079E 79 53 91 8 C 5025D185E 18,5 101 153 20 C
5025D080E 8 53 91 8 C 5025D190E 19 101 153 20 C
5025D081E 81 61 103 10 C 5025D195E 19,5 101 153 20 C
5025D082E 8,2 61 103 10 C 5025D200E 20 101 153 20 C
5025D083E 83 61 103 10 C

H Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 8. M Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 8.

B Itens fora de Tabela de Especificacdo, favor entrar em contato com nosso B {tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar en contacto

departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.

M e-tens em estoque. M e-ftemsen stock.

B C- Itens com estoque sob consulta. M C - ftems con stock bajo consulta.
a s Ferro . Liga de i N ;. P Metais

oo | Sivone | RSO LG8 e | AsosEndurecidos | AgosTemperados |, K68 | (IR | rundide | |98 |aluminio) Mk | Titanio | 2550 | inconel | AR, |odni| Matrx

c:%jg:g C';/;r;:cc{i%o C:/rfllaié:o :}Z:goo Heﬁ;:‘ir;m Aceros Templados Aceros Templados mgﬁs;&e F\/J\rf(ei?go Fﬁ'ggﬁ;gp Qéeg(c)ié)rré Aluminio dAeLZ\E%EZ Titanio AI?E::LdE Inconel C;ﬂr:;ﬂaslm A’L?:;?é';ige Co’:%t?zsms

~oSs | 04 | 0asw~ | SM | §& | fre | e | e | ‘e | Thec | SUs | 66 | 666 | c | AL | Ac | CFRP | AZOID | MMC

posid o



CON DICOES RECOM EN DA DAS DE USI NAG EM PARA BROCAS DE METAL DU RO CONDICIONES RECOMENDADAS DE MECANIZADO PARA BROCAS DE METAL DURO

MD-3D « 5D | MD-HO-3D - 5D

Acos Aluminio Aluminio
Material a Aceros Alumini
ser usinado Coll:re o — ;J;I/m;
Material a ser Cobre < 0 Sl
mecanizado ~ 700 N/mm’ ~ 850 N/mm’ ~1000 N/mm? A5052 - A7075 ~ 130 HB
Velocidade de
Furacao 100 ~ 150m/min 80 ~ 120m/min 70 ~110m/min 50 ~90m/min 60 ~ 110m/min 120 ~220m/min
Veloc. de Perforado
Diametroda |yeocidade U\l (<0 Velocidade | Avango |\'ALIGLELERRATET LS Velocidade | Avango  |\'G[JSLELEHSNNET L Velocidade | Avanco
Di4 Bzofg Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance
'am'(r:n?) roca (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.)
3 13.263 0,09~0,12 10.610 0,09~0,12 9.549 0,09~0,12 7.427 0,02 ~0,03 9.019 0,09~0,20 18.038 0,09~0,28
4 9.947 0,10~0,15 7.958 0,10~0,15 7162 0,10~0,15 5.570 0,02 ~ 0,04 6.764 0,10~0,24 13.528 0,10~0,38
5 7.958 012~0,18 6.366 0,12~0,18 5.730 0,12~0,18 4.456 0,03 ~0,05 5.41 0,12~0,28 10.823 0,12~0,40
6 6.631 0,14 ~0,20 5.305 0,14 ~0,20 4.775 0,14 ~0,20 3.714 0,03 ~0,06 4.509 0,14~0,34 9.019 0,14~0,48
8 4974 0,16 ~0,24 3.979 0,16 ~0,24 3.581 0,16 ~0,24 2.785 0,04 ~0,08 3.382 0,16 ~0,38 6.764 0,16 ~0,53
10 3.979 0,18 ~0,27 3.183 0,18 ~0,27 2.865 0,18 ~0,27 2.228 0,05~0,10 2.706 0,18 ~ 0,45 541 0,18~0,63
12 3.316 0,20~0,30 2.653 0,20~0,30 2.387 0,20~0,30 1.857 0,06 ~0,12 2.255 0,20~0,53 4.509 0,20~0,75
14 2.842 0,22~0,35 2.274 0,22~0,35 2.046 0,22~0,35 1.592 0,08 ~0,16 1.933 0,22 ~0,57 3.865 0,22 ~0,81
16 2.487 0,25~0,36 1.989 0,25~0,36 1.790 0,25~0,36 1.393 0,10~0,18 1.691 0,25~0,61 3.382 0,25~0,85
18 2.210 0,28~0,38 1.768 0,28~0,38 1.592 0,28~0,38 1.238 0,12~0,20 1.503 0,28 ~0,63 3.006 0,28 ~0,90
20 1.989 0,30~0,40 1.592 0,30~0,40 1.432 0,30~0,40 1114 0,20~0,28 1.353 0,28 ~0,68 2.706 0,30~0,98
A Ferro Fundido e . A - q
Material a Ferro Fundido Nodul Aco Inoxidavel Aco de Alta Liga Acos Liga Especiais Aco Endurecido
ser usinado Fundicion Gris odular Acero Inoxidable Acero de Alta Aleacion Acero Aleado Especiales Aceros Templados
Material a ser Fundicién Nodular 5
mecanizado ~ 180 HB ~ 820 HB ~ 1200 N/mm ~30HRC ~ 60 HRC
~ 300 HB
Velocidade de
Furacao 150 ~200m/min 100 ~ 150m/min 40 ~ 50m/min 50 ~60m/min 15 ~ 25m/min 15 ~25m/min
Veloc. de Perforado
Diametroda |yejocidade U\l (<0 Velocidade | Avango |\ALIGLELERRATET LA Velocidade | Avango  |\'G[JSLELERSNNET L Velocidade | Avanco
DI Bzo‘cg Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance Velocidad Avance
Iam(r:n?) roca (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.) (min™) (mm/rot.)
3 18.568 0,12~0,15 13.263 0,12~0,15 4.775 0,09~0,12 5.836 0,07 ~0,11 2122 0,05~ 0,09 2122 0,03 ~ 0,05
4 13.926 0,13~0,18 9.947 0,13~0,18 3.581 0,10~0,15 4.377 0,08~0,13 1.592 0,06 ~0,10 1.592 0,04 ~ 0,06
5 11141 0,15~0,22 7.958 0,15~0,22 2.865 0,12~0,18 3.501 0,10~0,15 1.273 0,08 ~0,12 1.273 0,05~0,07
6 9.284 0,18 ~0,25 6.631 0,18~0,25 2.387 0,14~ 0,20 2918 0,12~0,18 1.061 0,09~0,15 1.061 0,05~ 0,07
8 6.963 0,20~0,30 4974 0,20~0,30 1.790 0,16~0,24 2.188 0,14~0,22 796 0,12~0,20 796 0,06 ~ 0,08
10 5.570 0,23~0,33 3.979 0,23~0,33 1.432 0,18 ~0,27 1.751 0,15~0,25 637 0,13~0,23 637 0,07 ~0,10
12 4.642 0,25~0,38 3.316 0,25~0,38 1.194 0,20~0,30 1.459 0,17 ~0,26 531 0,14~0,24 531 0,09~0,12
14 3.979 0,30~0,43 2.842 0,30~0,43 1.023 0,22~0,35 1.251 0,18 ~0,30 455 0,15~0,26 455 0,10~0,13
16 3.482 0,35~0,50 2.487 0,35~0,50 895 0,25~0,36 1.094 0,20~0,32 398 0,16 ~ 0,26 398 0,10~0,13
18 3.095 0,38~0,55 2.210 0,38 ~0,55 796 0,28~0,38 973 0,23~0,33 354 0,18~0,28 354 0,12~0,16
20 2.785 0,40 ~0,63 1.989 0,40~ 0,63 716 0,30~0,40 875 0,25~0,35 318 0,20~0,30 318 0,14~0,18

- Estas sdo recomendacgoes gerais, podem ser alteradas dependendo das

condigbes de usinagem.

« Estas son recomendaciones generales, que dependiendo de las condiciones pueden
cambiar dependiendo de las condiciones de mecanizado.




Revestimento EgiAs’

Recubrimiento EgiAs®

Especialmente desenvolvido para Furacao

Proyectado especialmente para Perforado

Revestimento composto por
camada nano-periédica para
evitar rachaduras.

Recubrimiento compuesto por
capa nano-periodica para evitar grietas.

Estrutura do Revestimento
Estructura del Recubrimiento

Capa nano-periodica

Camada Resistente ao Desgaste
Capa resistente al desgaste

Camada nano-periddica

Alta resisténcia ao desgaste
que garante longa vida-util
para a ferramenta!

Alta resistencia al desgaste que garantiza

una larga vida-util para la herramienta!

Alta tenacidade
permite vida-util
estavel e consistente.

Alta tenacidad permite una
vida util estable y consistente.

O revestimento EgiAs foi desenvolvido com alta

tenacidade e alta resisténcia ao desgaste e ao calor.

Caracteristicas que garantem estabilidade e vida-util.

El recubrimiento EgiAs fue proyectado con alta tenacidad y alta resistencia al desgaste y al calor.
Caracteristicas que garantizan estabilidad y vida-util.

Cordo Rel:\./:giiz;g:t o | Espessura Temperaturade | Coeficiente Rugosidade
Composicdo | Revestimento Estrutura (GPa) Espesor Oxidacao (°C) de Atrito Superficial (Ra) Caracteristicas Aplicacao
Composicion Color del Estructura D del ) Temperatura Coeficiente Rugosidad Caracteristicas Aplicacion
Recubrimiento pezaice H de Oxidacion de Friccion Superficial
Recubrimiento
o « Condutividade térmica =
Interferéncia favoravel + Furagdo em geral.
Base Cr, Si de cores Nanocamadas 40 GPa ~3um 1.1000C 03 0.10~0.25 |- Alta Tenacidade. « Fresas T-Slots.
Interferencia Nanocapas . L « Perforado en general.
de color « Conductividad térmica favorable. « Fresas T-Slots.
« Alta Tenacidad.
Resisténcia ao Calor Alta Adesao RSL:,g(::rlfci‘;:f a?g:?’;g; gzzﬁ:ngz Tenacidade
Resistencia al calor Alta adhesion up! . ; esg _asoldag Tenacidad
Rugosidad Superficial | Resistencia al desgaste | Resistencia a la soldadura
© @) O © © O
A s Ferro . Liga de ;. P Metais
/Aco Baixo|Aco Médio| Aco Alto |  Ago Aco Acos Acos Aco Ferro Ligade Ks ] e - | Material | Ligade "
Carbono | Carbono | Carbono | Liga |Ferramenta| Endurecidos Temperados Inoxidavel | Fundido ;‘;’:ﬂg‘: Cobre ?l:‘,:::::’ pitanic Titanio ncons] Composto|Magnésio czln::‘,::;s
Acero Acero Acero i i Aleaciones ga X : Metales
A B Acero Acero Acero Acero | Fundicion | Aleacion i e S Aleacién - | Material |Aleacién de 5
Ca?l?:no Crz\a/lrebtzj)lr? o Cal:llat:n o | Aleado |Heramienta Aceros Templados Aceros Templados Inoxidable | Fundido | Nodular |de Cobre | AluMinio diﬁ:“gm“’ Titanio | jitanio | Inconel Compuesto| Magnésio Cmn:;\‘nr:;tos
C C0.25% C SKD ~35 35~45 | 45~50 | 50~62 | 62~70
~025% | ~0.45% | 0.45%~ | SM | ks | HRC | HRC | HRC | HRC | HRC | SYS | GG | GGG | Cu B Re u Gp | A | [EIE
©) ©) ©) @} O ©) ©)
o Excelente .~ Bom
Excelente "~ Bueno

A estrutura nano-camada periodica maximiza o desempenho da furacao

La estructura nano-capa periodica maximiza el rendimiento del perforado

1. Uma camada resiste ao choque e ao desgaste
Una camada resiste los golpes y el desgaste

3. O revestimento EgiAs ndo acumula calor
El recubrimiento EgiAs no acumula calor

Revestimento de alta dureza
Recubrimiento de alta dureza

Revestimento de alta tenacidade
Recubrimiento de alta tenacidad

Impacto Impacto

Substrato Substrato
Sustrato Sustrato
Resisténcia Resisténcia
aoDesgaste | Alto aoDesgaste | Baixo @
Resistencia Alto Resistencia Bajo
al desgaste al desgaste
Impacto Fraco @ Impacto Forte
Impacto Débil Impacto Fuerte

Revestimento EgiAs
Recubrimiento EgiAs

Impacto Impacto a
Substrato
Sustrato

Resisténcia
ao Desgaste
Resistencia
al desgaste

Impacto
Impacto

2. Dupla contramedida protege contra rachaduras
La contramedida doble protege contra las grietas

Camada Unica
Capa sola

Revestimento de alta tensao
Recubrimiento de alto tensién

Substrato
Sustrato

Afissura se espalha para destruir
toda a camada.

La grieta se extiende para destruir
toda la capa.

1 —) <

Substrato
Sustrato

Ao aumentar o poder de ligagao
do material, a propagacao de
fissuras € evitada.

Al aumentar el poder de unién del
material, se evita la propagacion
de grietas.

Revestimento EgiAs
Recubi nto EgiAs

Substrato
Sustrato

A alta tensdo com revestimento
nano-camadas é uma
contramedida dupla para evitar a
propagacao de fissuras.

El alta tension con recubrimiento
nano-capas es una contramedida
doble para evitar la propagacion
de grietas

b=t

Um revestimento que ndo acumula calor é possivel por
meio de alta condutividade térmica e multiplas camadas

Un recubrimiento que no acumula calor es posible gracias a una alta
conductividad térmica y multiples capas.

Revestimento Cr Convencional
Recubrimiento Cr Convencional

Revestimento EgiAs
Recubrimiento EgiAs

Substrato
Sustrato

(| Revestimento resistente
ao desgaste
(baixa condutividade térmica)
Recubrimiento resistente
al desgaste
(baja conductividad térmica)

[ Revestimento de alta
condutividade térmica
Recubrimiento de alta
conductividad térmica

M Dureza do material de trabalho e velocidade de corte (broca)
Dureza del material de trabajo y velocidad de corte (broca)

' 50HRC

=2
zZ
oo

Dureza da Matéria-Prima
Dureza de la materia-prima

Velocidade de Corte
Velocidad de Corte

Alto
Alto




DadOS de TeSte Datos del Teste
Protecao superior contra atrito e durabilidade inigualavel que superam outros revestimentos

Proteccion superior contra la friccion y durabilidad incomparable que superan otros recubrimientos

Furacao em S50C Quantidade de Furo ero de agujero
Perforado en S50C 00 000 00 000 00
Ferramenta Broca Metal Duro com Furo de Refrigeracao Rave . "
Herramienta Broca Metal Duro con Agujero de Lubricacién s ‘ ‘ ‘ 2‘750 Furos Agujem‘s
i
Material Usinado S50C A 2750 Furos sgueros
Material Mecanizado | |
I I I
Velocidade de Corte . s )
A 100m/min (3.185min"") - ‘ 1‘750 Furos Agujer‘os
Convencional .
Avanco 796mm/min (0,25mm/rev) 2000 Furos Agujeros
Avance | |
I
Profundidade de Furo 50mm Cego ) F
Profundidad del Agujero Ciego Concorrente 1000 F‘uros i
= . . . @ tid
Refrigeragao Soluvel em agua (interno) empeticor 1250 Furos Agujeros
Lubricacion Soluble en agua (interno)
Maquina Centro de usinagem horizontal (BT40) Ap6s 500 furos pespuss de 500 agujeros
Maquina Centro de mecanizado horizontal

~

e

Revestimento EgiAs

i, "
Convencional

Y
Concorrente

Recubrimiento EgiAs Convencional Competidor

Melhor desempenho em furacao de ligas de aco

Mejor rendimiento en perforado de acero aleado

Furacao em SCM440 (30HRC) Quantidade de Furo TeeheNEE
Perforado em SCM440 (30HRC) 00 000 00 000 00
Ferramenta Broca Metal Duro com Furo de Refrigeragao 10 DAy e . 2250 F - Y
Herramienta Broca Metal Duro con Agujero de Lubricacion 810 O ‘ ‘ ‘ uros Agu‘Jems
aiA

Mate_rial USi_nado SCM440 (30HRC) @G 2250 Furos Aqueros
Material Mecanizado ‘ ‘

[ [
Velocidade de Corte . - -
Velocidad de Corte 75m/min (2.389min") ErEdtTEl ‘ 1500 Turos Agujeros

Convencional
AAvango 597mm/min (0,25mm/rev) 1750 Furos Agujeros
\vance ‘ ‘

[ [
Profundidade de Furo 50mm Cego 1250 F i
Profundidad del Agujero Ciego Concorrente ‘ uros Ag‘”‘ems
Refrigeragdo Soltivel em agua (interno) Sompetdes 1500 Furos agujeros
Lubricacién Soluble en agua (interno) ‘ ‘
Maquina Centro de usinagem horizontal (BT40) Apés 1200 furos Después de 1200 agujeros
Maquina Centro de mecanizado horizontal

Revestimento EgiAs
Recubrimiento EgiAs

Convencional
Convencional

Concorrente
Competidor

Com o revestimento EgiAs é possivel alcancar longa vida-util da ferramenta mesmo com altas taxas de avan¢o

Con el recubrimiento EgiAs se puede lograr una larga vida util de la herramienta mismo con altas tasas de avance

Furacao de alta velocidade em S50C
Perforado de alta velocidad en S50C

Broca Metal Duro com

2000 Furos Agujeros =

2000 Furos agujeos

Concorrente A
Competidor A

1 1
1200 Furos Agujeros
I
894 Furos Agujeros
|

Concorrente B
Competidor B

I
1000 Furos Agujeros
|
1000 Furos Agujeros

Ferramenta [MELEIEEA]  Concorrente 610

Herramienta Broca Metal Duro con Competidor
Agujero de Lubricacién 210

Material Usinado

Material Mecanizado ss0c

Velocidade de Corte 160m/min 100m/min

Velocidad de Corte (5.096min"") (3.185min")

Avanco 1.273mm/min 796mm/min

Avance (0,25mm/rev) (0,25mm/rev)

Profundidade de Furo 50mm Cego

Profundidad del Agujero Ciego

Refrigeracao Soluvel em agua (interno)

Lubricaciéon Soluble en agua (interno)

Maquina Centro de usinagem horizontal (BT40)

Maquina Centro de mecanizado horizontal

Concorrente C

500 Furos Agujeros

500 Furos Agujer‘os

Competidor C
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shaping your dreams

0OSG Sulamericana

OSG Sulamericana de Ferramentas Ltda.
Escritorio Comercial / Fabrica / Administracao
Rua Raul Rodrigues de Siqueira, 767 — Santa Luzia
Braganca Paulista / SP - CEP: 12919-484

Fone +55 (11) 4481.7800

vendas@osg.com.br

Fabrica Sao José dos Pinhais - PR
Rua John Lennon, 271 - Parque da Fonte

Sao José dos Pinhais / PR - CEP: 83050-380 i
Fone +55 (41) 3058.8001 OSG Coppopatlon
vendassul@osg.com.br WWW.05g.CO.Jp

www.osg.com.br B37.05.21B-0



