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Tabela de Diametro de
Furo para Roscar e
Tabela de Tipo de Rosca




Tabela de Roscas

Tabela de Roscas (métrica) Tabela de Roscas (polegada)
oD  Métrica Me&rlca oD  Métrica Me(rl(a oD Fios por Polegada
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Unidade d Anguloda
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*Machos UNC e UNF abaixo de 1/4
séo numerados.

**Nao consta em norma - Valor
aproximado apenas para referéncia.



DIAMETROS DE FUROS PARA ROSCAR Macho de Corte DIAMETROS DE FUROS PARA ROSCAR

DIN 13150 724/96: MF DIN 1350 724/965.1 MF DN 13150 724/965.1 C ASMEB1.1 °
D (mm) P o Furo D (mm) P o Furo D (mm) o Furo (pol.) N/1” o Furo a C 0 e a m I n a o r
M1 0,25 0,75 2 X 27 25, o 64 ,
M1,1 0,25 0,85 1 X gg ;g, > : ; B
12 82 01’,9,5 4 : 32 30, o4 2 i
16 035 1,25 6 P gg 5 ;; , - 2 :
;s oozs 11,465 0.5 ¥ 36 5 34, o , M 013150 7247651 MF o 13150 724/965.1
; , 2 0.25 38 36, 10 4
22 045 1,75 5 035 . 39 5 37, 512 2 X D (mm) P o Furo D (mm) P o Furo
25 0,45 2,1 0.35 2 38 7a
3 05 25 5 0,35 , 42 5 40, 5/16 X M1 025 9.9 M4 05 3.8
M35 06 2,9 4 4 43, 3/8 M1 0,25 1,0 M5 0,5 4,8
M4 07 33 45 : 2 a5 e : M12 | 025 11 M6 05 5,8
2 4 0 48, 2 : : . , ,
45 073 38 5 X 52 50, /16 . M14 03 1,3
5 08 42 07 8 16 B MG 075 5i5
6 1 5,0 0.7 18, /4 0 M16 035 1.4
A E % 2 X X M8 0,75 7,6
7 1 6,0 8 0.7 22 20 B 9 M1,7 035 1,5 d
8 1,25 6,8 0,75 ), 24 2 22, 8 22, M8 1 7,5
3 L5 se ¥ 0z 2 ; 22 g 22 M1,38 035 1,6 o 1 o
10 15 8,5 i 9z 10, z 2 25, IZ Z 28 M2 04 18 d
i 15 95 o o 5 2o v < 32 M2,2 045 2,0 M12 1 1,5
2 1,75 10,3 0 2 2 30, 4 5 39, M23 04 2,1
L Z 20 1 X 3 2 31, 4172 45, : : d M4 ! 13,5
16 2 14,0 2 6 2 34, /4 4.1/2 1 M25 0,45 2,3 M16 1 15,5
18 2,5 15,5 4 X 39 2 37, .1/2 4 7, M2,6 0,45 2,4
20 25 17,5 5 X z 38, .3/4 4 4, M3 05 2'8 M12 15 11,3
22 25 19,5 6 5 4 a0, = 0 : : M14 15 13,3
24 3 21,0 z 15, E 3. f M35 06 32
27 3 24,0 - A I NF AsmeB1.1 M16 1,5 15,3
12 48 i = - M4 07 3,7
21, 2 50, - (pol.) N/1 Furo G 035 i3 M18 15 17,3
2 23, 27, | ) 80 1,25 i ) a
24, 3 30, ‘ o1 7 1,55 M5 0,8 4,6 M 20 15 19,3
26, 33, °3 64 1,85
28 27, 3 36, o 5 1 M6 1 5,5
30 29, 4 37, °4 f“ 4 m7 1 6,5
42 A ° 72
1% % 7 2 o 20 X M8 1,25 7,4
4 1,25 ¥ Ao :;. £ . 36 M9 1,25 8,4
4 X 52 19, N1 2, M10 15 9,3
2) 2 38 ,
: 2 4 38, 1 S M11 15 10,3
28 42 3/8 4 , M12 1,75 11,2
6, 52 4 48, 5;6 0 M14 2 13,0
22 2. BSP) oiN 259. 85 2779.150 228/1 an MG 2 i15:0)
%5 23 " (pol.) N/1” o Furo 3/4 2
p 24 S1/is 28 67 7/8 4 20,
2 7 23
4
BSW (W) Bssapin11 NPT ansig2.1 g . - - 8 26. UNC sz UNF rsvesia
(pol.) N/1” D” (pol.) N/1” @ Furo G1/2 4 X 3/ 32, D” (pol.) N/1” @ Furo D” (pol.) N/1" o Furo
W1/16 11 1/16 27 6.2 G5 4 : 36, -
W3/32 48 1.8 1/8 27 8,4 G 3/4 2 , Nt 64 1.7 Not 72 1,7
W1/ 40 2,55 1/4 18 11,1 & 28 N2 56 2,0 N2 64 2,0
W5/32 32 3,1 3/8 18 14,3 ; o Furo N3 28 2 o
W3/16 24 3,7 1/2 14 17,9 A 25 a, -3 N°3 56 23
W7/32 24 43 3/4 14 23,0 ; 1 5, Ne 4 40 2,6 No 4 48 2,6
W1/4 20 51 1 11.1/2 29,0 .1/2 45, /16 7, Ne s 40 2,9 No5 44 29
W5/16 i8 6,6 /4 1172 37,7 3/4 51 = -
W3/8 16 8,0 1172 11.1/2 43,7 62 Z; /16 2 ). N°6 32 31 Ne 6 40 3,2
W7/16 14 9,4 2 11.1/2 55,6 G2. N°8 32 3,8 o
Wi/ 2 7 2172 8 66,7 =il 72 e 24 i N° 10 24 23 N8 36 38
W9/16 2 B 3 8 83,0 s 85 i3 54 : - r N° 10 32 4,5
W5/ 1 7 G3/A o1 Z} 2 12 24 5.0 Ne 12 28 5,1
W11/16 1 ,8 NPTF ansiB2.1 G312 97, 3/16 20 X 1/4 20 5,7
R = 5 DZlpol) TN/ gFuro oy ; e % 5/16 18 73 A 2 2
Wi 2 , 1/16 27 6,3 < 1104 5 v o e ~ 5/16 24 7,4
: 1 27 1 ,
WTi/8 7 y = 5.8 NPSC ansig21 118 . 3/8 24 9,0
1/4 18 11,1 /! 27, 7/16 14 10,2
W1.1/4 7 28,0 38 8 14,7 D” (pol.) N/1" o Furo 3/16 28,
W1.3/8 6 30,5 172 14 17,9 1/16 /14 30, 1/2 13 11,8
W1.1/2 6 X 34 12 234 1/8 5/16 32, 9/16 12 13,3
L) 2 : 1 1112 29,4 1/4 3/ B3
W1.3/4 5 : . 7/16 35, 5/8 11 14,8
. 1.1/4 11172 38,1 3/8 A 36
W1.7/ 4.1/2 . 1172 11172 44,0 1/2 K
. : X 9/16 38,
w2 4172 45,0 > (KT 56.4 3/4 58 39,
W2.1/4 4 50,5 2172 8 67,1 1 1/16 41,6
W2.1/72 4 56,5 z 5 83.0 1.1/4
W2.3/4 3172 62,0 5 - I
w3 312 68,5 :
: e — x17 S @ dabroca=D-P/2
NPSF/NPSI ansig2.1 D" (pol.) LA A v
D” (pol.) N/1” o Furo e 2 , D: DIAMETRO EXTERNO
Vit > ot L8 ! Férmula: Exemplo: P: PASSO
8 7 s'7 / E @da Proca =D-P M14x 2 Exemplo:
/ E 2 /4 2 § D: DIAMETRO EXTERNO @dabroca=14,0-2,0=12,0 M14x2
2 , a7 30, . . "
4 A 17 1 39, P: PASSO Férmula valida para roscas @ da broca = 14,0-2/2=13,0
1172 294 2 172 45,2
2 /2 57,
2172 8 67,
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